AUSSCHREIBUNGSTEXT Fettabscheider

& RHEBAU

fiir den Gew3 schutz

Ausschreibungstext
Technikraum-Container
Vollisolierter Technikraum-Container fiir Abwasseranlage mit folgender Ausstattung:

- selbsttragende Stahlrahmenkonstruktion, steht auf 4 ISO-Ecken, strahlentrostet,
grundiert und lackiert (RAL-TON nach Wahl).

- Bodenwanne 100 mm hoch, mit verzinkten Gitterrosten, Tragkraft 1000 kg/m?,
von unten zusatzlich mit Bitumen beschichtet

- allseitige Isolierung mit Steinwolle (Wande 60 mm / k = 0,46 — 0,55 W/m? K)
- Innenwande mit kunststoffbeschichteten Platten verkleidet (weif3, 16 mm)

- 2-fliglige Tar an der Stirnseite sowie Personeneingangstiir an der Langsseite und
Dreh-/Kippfenster (1000 x 1000mm), isoliert

- Komplette Elektroausstattung, bestehend aus: Unterverteilung, Beleuchtung, elektrischer Heizung
2000 W mit Thermostat, CEE - Wandsteckdose 400 V / 16 A, Doppelsteckdose
fur Wartungsarbeiten

- Sanitérausstattung, bestehend aus: Handwaschbecken, 5m Schlauch inkl. Schlauchhalter fur
Reinigungsarbeiten
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